Danke, dass Sie sich fiir ein RENZ-Produkt entschieden haben.
Thank you for purchasing a RENZ product.

Gracias por haber escogido un producto RENZ.

Merci d‘avoir choisi un produit RENZ.

Dékujeme, ze jste se rozhodli pro vyrobek RENZ.

Dank u wel , dat u hebt gekozen voor een RENZ product.
Dakujeme, Ze ste sa rozhodli pre vyrobok spoloénosti RENZ.
Cnacub6o, yto BbiGpanu 3ToT npoaykT RENZ.

Stanzwerkzeug Papieranschlag mit Klemmschraube Handgriff Hauptschalter Luftschlitze

Punching die Paper stop with attachment screw Handle Main switch Air Slots

Outil de perforation Tope del papel con tornillo de sujecién Poignée Interruptor principal Respiraderos de ventilacion
Troquel Butée latérale papier avec vis de serrage Manubrio Interrupteur principal Grilles d aeration

Dérovaci nastroj Doraz papiru s upinacim Sroubem Drzadlo Hlavni vypina¢ Vzduchové otvory
Ponswerktuig Papieraanleg met klemschroef Handvat Hoofdschakelaar Ventilatie rooster
Dierovacie nastroj Zarazka papiera s upinacou skrutkou Drzadlo Hlavny vypina¢ Vzduchové otvory
Mepdopatop OrpaHuyutens Gymaru Pyuka MaBHbIN BbIKNOYATEND BeHTUnsLMOHHOE OTBEpCTME
Stanzschacht

Punching shaft

Perforacion

Espace de perforationn
Dérovaci $térbina
Ponsschacht
Dierovacia $trbina
OkHo nepdpopauumn

Abfallschublade Sicherung

Waste drawer Fus.e

Cajon de desperdicios Fus!ble

Tiroir a confettis Fuilble

Zasuvka na odpad Popstll(a
Afvallade Ze!(erlng
Zasuvka na odpad Poistka

JloTok Ans oTxoA08 MpepoxpaHutens
Halter fir MBS Module Randeinstellung FuRschalter Schnellspannschraube

Holding device for MBS moduls Adjusting scale edge adjustment Foot pedal Quick release screw
Fixation pour module MBS Ajuste de profundidad de perforaciéon ~ Conmutador de Pedal Poignée de serrage
Dispositivo para los médulos MBS Ajustement bord de perforation Pédale de mise en route  Tornillo de apriete rapido
Drzak pro moduly Nastaveni okraje Nozni pedal Rychloupinaci $roub
Houder voor MBS module Randinstelling Voetpedaal Snelspanschroef

Drziak pre moduly Nastaveni okraje Nozny pedal Rychloupinacia skrutka
YcTpoiicTBo Anst npucoeanHerns MBS moayns PerynnpoBka otcTyna ot kpas Mepans nepdopaunn BbICTPOCHEMHBIV BUHT
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EINSATZ e APPLICATION e UTILIZACION e UTILISATION e POUZITIi e GEBRUIK e
POUZITIE e WCMONb30OBAHUE

Einsatzgebiet:

Papier stanzen:

Je nach Werkzeug 22-32 Seiten
70-80 g/m?2.

Karton stanzen: max. 1,5 mm.
Kunststoff-Folien stanzen

max. 2 Seiten a 0,3 mm.

Keine anderen Materialien

oder Metalle stanzen!

Vorsicht!

Bei starkem Temperaturwechsel
erst nach 2h einschalten.

Wenn das Geréat aus einem
kalten Raum kommt kann sich
Kondenswasser gebildet haben.

A

Empfindliche Mébeloberflachen
schiitzen.

Das Gerat steht auf

weichen KunststofffiiRen.
Manche Oberflachen kénnen
sich auf Dauer verfarben!

Vor dem ersten Einsatz:
Einige Probestanzungen
durchfiihren.

Damit wird der Rostschutz

von den Stanzstempeln entfernt.
So oft wiederholen, bis
Stanzlocher ohne Flecken sind.

D
Luftschlitze immer freihalten!
Abgedeckte Luftschlitze flihren
zu Warmestau und beschadigen
das Gerét.
Field of application: Caution! Protect sensitive furniture surface. Before first use:
Punching of paper: In case of major change The machine stands on plastic feet. Punch scrap paper to clean
Thick book blocks must be of temperature. Wait 2 h before Some surface may become the rust preventative
split into layers. turning the machine on. If the discoloured after time. from the punch dies.
22-32 pages 70/80 g/m2. machine has been in a cold room
Punching of card stock: condensation may be possible.
max thickness: 1,5 mm.
Punching of plastic foil max. A
2 pages for 0,3 mm thickness.
E Do not punch any other
material or metal! Keep air slots free!
Covered air slots lead to
heat accumulation and
damage the machine.
Areas de utilizacién: jPrecaucion! Proteger las superficies delicadas. Antes del primer uso:
Perforado de papel: En caso de producirse un cambio Algunas superficies pueden perder Hacer algunas perforaciones
Dependiendo del tipo de troquel, brusco de temperatura apague color con el tiempo. para limpiar los punzones
22-32 paginas de 70/80 g/m?2. la maquina y déjela reposar del troquel de los restos
Perforado de cartén: durante 2 horas. Si la maquina de aceite que tiene la maquina.
max. 1,5 mm. ha estado ubicada en una Repetir la operacion hasta que
Perforado de hojas de plastico: habitacién fria puede tener los punzones queden limpios.
max. 2 hojas de 0,3 mm. agua en su interior producto
No perfore ningdn otro de la condensacion.
ESP material o metal!
Mantener despejados los
respiraderos de ventilacion!
Si se cubren, la maquina se
puede dafiar.
Domaine d’utilisation: Attention! Protéger les supports de meuble Avant la premiere utilisation:
Perforation du papier : Lors d'un grand changement fragiles. L‘appareil se trouve sur Effectuer des essais de
En fonction des outils de température ne faire es pieds en matiere synthétique. perforation afin d’éliminer
22-32 feuilles 70 a 80 g/m2. fonctionner la machine que Certains supports peuvent se la couche de protection des
Perforation du carton : 2 heures apres avoir laissé décolorer avec le temps. poingons. Ainsi, la protection
épaisseur 1,5 mm maxi. reposer. Si la machine était anti-rouille du poingon sera
Perforation de feuilles de plastique dans une piéce froide, de la enlevée. Recommencer
2 feuilles de 0,3 mm. condensation peut se former. jusqu’a ce que le poingon
Ne perforer aucune autre ne comporte plus de taches.
F matiére ou métal! A

Laisser les grilles d’aération libre.
Des grilles d’aération obstruées
entrainent une surchauffe de
I'appareil.




EINSATZ e APPLICATION e UTILIZACION e UTILISATION e POUZITi e GEBRUIK e
POUZITIE e UCMOJNb3OBAHUE

Pouziti:

Dérovani papiru:

Podle nastroje dérovat 22-32 listt
70g - 80g/m?

Dérovani kartonu: max. 1,5 mm.
Dé&rovani folii: 2 lista a4 0,3 mm.
Nedérujte zadné jiné materialy
nebo kovy!

Pozor!

V pripadé velkych zmén teplot
zapnout teprve po 2 hodinach.
Pokud bylo zafizeni pfedtim

ve studené mistnosti, mohla se
vytvaret srazena voda.

A

Doporucena ochrana
nabytkovych ploch.

Pristroj stoji na mékkych
plastovych nohach, mnohé plochy
mohou byt po €ase zbarveny.

Pfed prvnim pouzitim:
Provedte zkuSebni dérovani.
Timto se odstrani ochrana proti
korozi na vysekavacich nozich.
Opakuijte tolikrat, dokud nebudou
vysekané otvory bez za$pinéni.

cz Vzduchové otvory musi byt vzdy
volné! Zakryté vzduchové otvory
vedou k hromadéni tepla a
poskozeni zafizeni.
Gebruik: Pas Op! Gevoelige meubeloppervlakken Voor het eerste gebruik:
Papier ponsen: Bij sterke temperatuur wisselingen beschermen. Enkele proefponsingen maken.
Afhankelijk van het werktuig eerst na 2uur weer inschakelen. Het apparaat staat op zachte Hiermee wordt
22-32 bladen 70-80 g/m>. Als de machine uit een koude kunststofvoeten. de roestbescherming van
Karton ponsen :Max. 1,5 mm. ruimte komt kan er zich Enkele oppervlakken kunnen de ponsmessen verwijderd.
Kunststof folie ponsen: condensvocht vormen. op lange termijn verkleuren. Herhalen tot dat de ponsgaten
Max. 2 bladen & 0,3 mm. vlekvrij zijn.
Geen andere materialen A
of metalen ponsen!
NL
Ventilatie rooster altijd vrij houden!
Een afgedekt ventilatie rooster
kan tot een warmte ophoping
voeren en de machine
beschadigen.
Pouzitie: Pozor! QOdporucana ochrana Pred prvym pouzitim:
Dierovanie papiera: V pripade velkych zmien teplot nabytkovych pléch. Prevedte skusobné dierovanie.
Podla nastroje dierovat 22-32 listov zapnut az po 2 hodinach. Pristroj stoji na makkych Tymto sa odstrani ochrana proti
70g - 80 g/m?* Ak bolo zariadenie predtym plastovych nohach, mnohé plochy korézii na vysekovych nozoch.
Dierovanie kartéonu: max. 1,5 mm. v studenej miestnosti, mohla sa mozu byt po ¢ase sfarbené. Opakujte tolkokrat, az budu
Dierovanie folie: 2 listov & 0,3 mm. vytvarat zrazena voda. vysekané otvory bez za$pinenia.
Nedierujte Ziadne iné
materialy alebo kovy! A
SK
Vzduchové otvory musia byt
vzdy volné! Zakryté vzduchové
otvory vedu k hromadeniu tepla
a poskodenia zariadenia.
Mepdopauums: BHumanue! 3almTnTe OT CTMpaHKs Mepen nepBbIM
Mepdopauus Gymaru: B cnyyae 3HauutenbHoro NoBEPXHOCTb MeGenu. “cnonb3oBaHUEM:
B 3aBucumocTm ot npubopa N3MEHeHUst TeMreparypsl, MatuvHa ctout Ha YT06bI 3aWMTUTL annapar
22-32 nnctos (70 - 80 rp/m?) BKItOYaWTE annapart TonbkKo NnacTMaccoBblX HOXKaXx. OT pPXXaB4UHbI, HEKOTOPbIE ero
3a OAMH pas. Yepes 2 yaca.Ecnu mawmHa MoBepxHOCTb MeGenn MoxeT [eTanu cmasaHbl MaLLMHHBIM
KapToHHble (Makc. Tonwy. 1.5 mm) 6bina Ha xornoae, To BHYTPU nprobpecTn noTepTocTH Yepes Macrnom.
1 NNacTUKoBble annapara MoxeT obpa3soBaTbCsi HeKoTopoe BpeMs. Mepdopupyite YepHOBUKN
(makc. Tonw. 0,3 Mm) 06noXKN KOHOEHcarT. [0 Tex nop, noka cnefbl oT
Ans nepenneta npobueaTtb mMacrna nepectaHyT ocTaBaTbCsl.
RUS M0 OfIHOM. A Tonbko nocne 3Toro

He nbitantecb
otnepdopuposatb metann!

[ocTyn K BEHTUNSALMOHHOMY
OTBEPCTUIO HE AOIKEH ObITb
OorpaHu4eH, B NpOTUBHOM Cny4ae
3TO MOXET NPUBECTU K Neperpesy
Asuratens n nosioMKe annapara.

npuctynainTe K nepdopaumm
[IOKyMEHTOB.




INBETRIEBNAHME e INITIAL OPERATION e PUESTAEN SERVICIO e MISE EN SERVICE e
UVEDENI DO PROVOZU e IN GEBRUIKNAME e UVEDENIE DO PREVADZKY e BBO[ B 3KCIMIJTYATALUIO

Maschine kann sitzend oder
stehend bedient werden.

Zum Aufstellen einen stabilen Standort wahlen.

Das Gerat beidseitig am Maschinenboden

fassen und nach oben dem Karton entnehmen.

Stecker der Geréatezuleitung in den Anschluss
an der Rickseite der Maschine einstecken;
anschlieend netzseitig einstecken (230 V).
Hauptschalter an der hinteren Seite des
Gerats einschalten; Kihlventilator lauft.

Merke:

Motor lauft nur bei eingebautem Stanzwerkzeug.
Ein Sicherheits - Endschalter verhindert

bei ausgebautem Werkzeug

ein Anlaufen des Motors.

Achtung! Durch Driicken des FuBschalters wird der
Die Maschine darf grundsétzlich nicht Stanzvorgang ausgelost.
an den Griffen des Werkzeugs
angehoben oder getragen werden!
The machine can be operated Insert the power cord into the socket Note:
from a sitting or standing position. on the back side of the machine. When the die is removed a limit switch
Choose a solid position for the installation. Plug the main power cord into in the machine prevents the starting
Lift the machine by the sides the power outlet (230 V). of the motor.
E to remove from the box. Turn on the main switch at the back side
Attention! of the machine. The fan will start running.
You should never lift or carry By pressing down on the foot pedal,
the machine with the tool handles! the punch will complete one cycle.
La maquina puede manejarse sentado Inserte el cable de alimentacion Nota:
o de pie. Escoja un emplazamiento solido a la toma de corriente en la parte El motor no arranca hasta que el troquel
para su instalacion. trasera de la maquina. esté montado en la maquina. Un interruptor
Agarrar la maquina por ambos lados Enchufe el cable de alimentacion de seguridad instalado en la maquina impide
y tirar hacia arriba para sacarla del cartén. a la corriente (230 V). el funcionamiento del motor si el troquel
ESP jAtencion! Encienda el interruptor principal esta desmontado.
La magquina no puede ser levantada en la parte trasera de la maquina
o transportada por las asas del troquel y un comenzara a funcionar un ventilador.
de perforacion! Al accionar el pedal, la maquina completa
un ciclo de perforacion.
La machine peut étre utilisées a plat Insérez le cordon d'alimentation dans Nota :
ou a la verticale. Pour la placer debout, la prise a l'arriere de la machine, Un interrupteur de fin de course incorporé
choisir un emplacement stable. puis introduire la fiche dans la prise (230 V). dans la machine empéche le démarrage
Prendre I'appareil par la base Basculez I'interrupteur principal a derriere du moteur tant que cet outil est démonté.
de la machine et le sortir du carton de I'appareil en position sous tension ;
F depuis le haut. le ventilateur de refroidissement tourne.
Attention! La perforation est déclenchée en
Ne pas porter ou soulever la machine appuyant sur la pédale.
par les poignées de I'outil!
Stroj se muze obsluhovat vsedé nebo vestoje. Zapojte napajeci kabel do zasuvky na zadni Upozornéni:
Pro instalaci zvolit stabilni stanovisté. strané pfistroje. Dale pfipojit zastrcku pfivodu Motor bézi pouze se zabudovanym
Stroj uchopit na obou stranach spodni do zasuvky (230V). Zapnout hlavni vypina¢ dérovacim nastrojem.
¢asti a vyndat z krabice. na vnitfni strané zafizeni; Bezpecnostni koncovy vypina¢
cz Pozor! bézi chladici ventilator. na stroji zabrariuje pfi vymontovaném
Stroj zasadné nesmi byt zvedan nebo Stisknutim nozniho spinace se spusti nastroji rozbéh motoru.
nosen za drzadla nastroje! postup dérovani.
De machine kan zittend of staand bedient Steek de stekker van het apparaat aan Opmerking:
worden. Een stabiele werkplaats uitzoeken op de connector aan de achterkant De Motor gaat alleen lopen
om de machine op te plaatsen. van de machine insteken en aansluitend als er een werktuig is ingebouwt.
De machine stevig met twee handen aan de stekker in de wand kontaktdoos Een veiligheidsschakelaar- eindschakelaar
de bodem vastpakken en uit de doos tillen. (230 v) steken. Hoofdschakelaar aan voorkomt dat de motor gaat lopen,
NL Let op! de achterzijde inschakelen. zonder dat er een werktuig geinstaleerd.
De machine mag nooit worden opgeheven De Koelventilator loopt.
door de handgrepen Door op het voetpedaal te trappen
of versleten gereedschap! word de ponsbeweging geactiveerd.
Stroj sa mézZe obsluhovat sede alebo v stoji. Zapojte napdjaci kabel do zasuvky Upozornenie:
Pre inStalaciu zvolit stabilné stanoviste. na zadnej strane pristroja. Motor bezi len so zabudovanym
Stroj uchopit na oboch stranach spodnej Dalej pripojit zastréku privodu dierovacim nastrojom.
Casti a vybrat’ z krabice. do zasuvky (230V). Bezpecénostny koncovy vypina¢ nastroji
SK Pozor! Zapnut hlavny vypina¢ na vnutornej strane zabranuje pri vymontované nastrojmi
Stroj zasadne nesmie byt zdvihana zariadenia; bezi chladiaci ventilator. rozbeh motora.
alebo noseny za drzadla nastroje! Stlacenim noZného spinaca sa spusti
postup dierovania.
C annapatom MoxHo paboTtaTb BcTaBbTe LWHYp NUTaHWs B pa3bem Mpumeuanwue:
B MOSIOXEHWUW CUASA UMK CTOSA. Ha 3ajHeii naHenw. [Buratens paboTaeT ToNbKO
Bbi6epuTe TBepaAyt0 MOBEPXHOCTb Mopkntounte ocHoBHOW kabenb CO BCTPOEHHOW yAap WHCTPYMeHTa.
ANs yCTaHOBKW annaparta. nuTaHus B posetky (220 B). ABapuUHbIN BbIKMNOYAaTENb OrpaHnyeHne
RUS BosbmuTe annapat no ctopoHam, BkntounTe rnaBHbIN BbiKMoYaTeNb npenoTBpaLlaeT cTaHka Npy CHATUM

YTOGbI M3BMEYb €ro 13 KOPOOKH.
BHumaHwue!

He nogHumanite n He nepemellante
nepdpopaTop 3a pyyku Tyna.

Ha 3aaHeil CTOpoHe annapara,
BEHTUNSATOP HaYHeT paboTtaTb.
HaxmuTe Ha negans,

HauHeT paboTaTb nepdoparop.

nycka gsuratens.




FORMATEINSTELLUNG e ADJUSTING THE PAPER SIZE e AJUSTE DEL FORMATO e REGLAGE
DU FORMAT e NASTAVENI FORMATU e FORMAATINSTELLINGEN e NASTAVENIE FORMATU e

PErYJINPOBKA ®OPMATOB e e e EINSTELLUNG DES RANDABSTANDS e ADJUST EDGE DISTANCE

TO SELECTED DIAMETER e AJUSTE DE LA DISTANCIA AL MARGEN e REGLAGE DE LA MARGE e
NASTAVENI VZDALENOSTI OD OKRAJE e IN STELLEN VAN DE RANDMARGE e NASTAVENIE
VZDIALENOSTI OD OKRAJA e YCTAHOBKA OTCTYIMNA OT KPAA

Formateinstellung:

Bei Formaten groRer als DIN A 4 durch Niederdriicken
der Druckstlicke entsprechend mehr Stanzstempel
einschalten und mit Papieranschlag vermitteln.

Einstellung des Randabstands:

Mit seitlich rechts angebrachtem Drehkopf den
Randabstand der Perforation auf den jeweiligen
Binderlickendurchmesser einstellen.

D Die entsprechenden Einstellwerte sind ber dem
Drehknopf angebracht.
For sizes larger than A4 size, push down more pins to Turn the adjusting knob at the right side of the
engage and adjust the paper guide accordingly. machine to the selected diameter.
The index is located above the knob.
E
Ajuste de formato: Ajuste del margen:
Para formatos mayores que DIN A 4, active mas Ajuste la distancia al margen de la perforacién
punzones - empujandolos hacia abajo - y ajuste el con la ayuda del botén giratorio que se encuantra
tope del papel segun corresponda. en el lateral derecho de la maquina.
ESP El indice con los valores de ajuste se muestra encima del boton.
Pour les formats supérieurs au format A4 augmenter le nombre Al'aide de la molette a droite située sur le cété droit
de perforation en appuyant a fond sur les curseurs débrayables de l'appareil, régler la marge de perforation en fonction
et les régler a l'aide de la butée de papier. du diameétre du dos de la reliure voulu.
Les valeurs de réglage voulues sont
F appliquées a l'aide de la molette.
Nastaveni formatu: Nastaveni vzdalenosti od okraje:
U formatu vétsich nez DIN A4 stla¢enim razniku dold Otocnym knoflikem na pravé strané nastavit
zapnout vice dérovacu a pfizpUsobit zarazku papiru. okraj dérovani na pfislusny prumér vazaného hibetu.
Prislusné hodnoty nastaveni jsou nad otoénym knoflikem.
(o4
Formaat instellingen : Instellen van de randponsmarge:
Bij Formaten, groter als A4, meer stempels inschakelen Met de, aan de rechterkant bevestigde draaiknop
en positioneren met de papier aanleg. de randmarge van de ponsing op de gewenste
binddikte instellen.
NL De waardes zijn bij de draaiknop aangegeven.
Nastavenie formatu: Nastavenie vzdialenosti od okraja:
U formatov vacésich ako DIN A4 stlacenim raznika dole zapnut viac Otoénym gombikom na pravej strane nastavit
dierovacov a prispdsobit zarazku papiera. okraj dierovanie na prislusny priemer viazaného chrbta.
Prislusné hodnoty nastavenia su nad otoénym gombikom.
SK

RUS

[ns nepdopauum pasmepa 6onbLuero yem A4,
3apencTByiTe bonbluee KONM4ecTBO NepdOopUPYOLLMX HOXEN.

YcTaHoBUTE PyyKYy PerynupoBku riyGuHbI nepdopaumm,
KOTOpasi HAXOAUTCS C NPaBoiA.




STANZEN e PUNCH e PERFORACION e PERFORATION e DEROVANi ¢ PONSEN e DIEROVANIE

NEP®OPALINA

U

] =)

Je nach Werkzeug

22 bis max.32 Seiten 80 g/m?,

dicke Buchblocks in Lagen stanzen.
Empfohlene Stanzstarke 15 - 20 Blatt.

Papierlage in Stanzschacht einfihren
und am Anschlag anstellen.

Papier muB plan stehen,

evtl. noch einmal ausrichten.

Durch Driicken des FuRschalters
wird der Stanzvorgang ausgelost.

D Plastik und dickere Deckblatter_
nur einzeln stanzen.
Thick book blocks must be Insert paper into punching slot, slide Press foot pedal.
split into layers. 22-32 pages the paper against the paper guide. Motor starts and punches the pages.
Recommend punching Paper must stand evenly,
15-20 pages 80g/m2. if not align it again.

E Punch plastics and thicker
covers individually.
Dependiendo del tipo de troquel, Introduzca el bloque de papel Accione el pedal.
se pueden perforar entre 22 y 32 hojas en el canal de perforacién y llévelo hasta El motor comenzara a funcionar
de papel de 80 g/m2 como maximo el tope de la maquina. y activara el proceso de perforacion.
en cada proceso de perforacion. El papel debe estar plano y alineado.

ESP Se recomienda perforar entre
15y 20 hojas cada vez para obtener
un resultado 6ptimo.
Perfore las tapas gruesas
y de plastico por separado.
En fonction des outils : Introduire I'épaisseur de papier dans Appuyez sur l'interrupteur a pédale pour
perforer des épaisseurs 'espace de perforation et régler la butée. déclencher un cycle de perforation.
de 22 a maxi 32 feuilles 80gr. Le papier doit étre a plat.
Recommandation perforer 15 a 20 feuilles. Régler a nouveau si nécessaire.

F Les couvertures plastiques sont

a perforer a l'unité.
Podle nastroje dérovat 22 az max. 32 stran Vrstvu papiru vlozit do dérovaciho Stisknutim pedalu se spusti dérovaci cyklus.
80 g/m2 silného bloku knihy ve vrstvach. otvoru a nastavit zarazku.
Doporucena tloustka dérovani 15 — 20 listu. Papir musi stat rovné,
Listy z umélé hmoty a silné titulni listy pfipadné jesté jednou urovnat.

cz dérovat samostatné.
Afhankelijk van het werktuig 22 tot Papier invoeren in ponsschacht, Als u op de voetschakelaar
max 32 vel 80 g/m2. schuif papier tegen papieraanleg. van het ponsen proces wordt geactiveerd.
Dikke bloks in gedeeltes Ponsen. Papier dient vlak te liggen,
Aanbevolen hoeveelheid: 15 -20 vellen. eventueel herpositioneren.

NL Plastic en dikkere kaften per stuk ponsen.
Podla nastroje dierovat 22 az max. 32 stran Vrstvu papiera vlozit do dierovacieho Stlacenim pedalu sa spusti dierovacie cyklus.
80 g/m2 silného bloku knihy vo vrstvach. otvoru a nastavit zarazku.
Odporuc¢ana hrubka dierovanie 15 - 20 listov. Papier musi stat rovno,
Listy z umelej hmoty a silné titulnej listy pripadne este raz urovnat'.

SK dierovat’ samostatne.
B 3aBucmocTu oT npubopa makcumanbHoe OnycTuTe JOKYyMEHT B OTBEPCTHE HaxmuTe Ha neganb nepdpopavium.
4yncno nepdopupyemMbix 3a OAvH pas Ans nepdopaLmn 1 BbIPOBHSITE ero
nvctoB 22 - 32 (80 r/m?). OTHOCUTESBbHO orpaHuynTens Gymaru
Pekomenayemoe konn4ecTso no npaBoMy Kpalto.

RUS nepdopupyembiM 3a pas nuctos 15-20.

KapToHHble 1 NnacTukoBble 0Bnoxku
nepcopupymnTe no oaHoOWM.
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e PUNCH ¢ PERFORACION e PERFORATION e DEROVANIi ¢ PONSEN e DIEROVANIE e

Druckkstlcke nur in Endlage ziehen (driicken)!

Achtung!
Wahrend des Stanzvorgangs Druckstiicke nicht ziehen (driicken)!!

D
Lift pin to stop punching when pins are stationary. Attention!
Do Not touch pins during punching process!
E
Levantar los punzénes sélo en las tracciones de la posicién final. jAtencion!
Durante el proceso de perforacion,
no levantar las palancas de punzon.
ESP
Poussez les leviers des poingons contre la butée. Attention!
Pendant le process de poingonnage,
il ne faut pas pousser les leviers des poingons.
F
Aretacni zapadky vytahovat (zatlacovat) jen v koncové pozici! POZOR!
Béhem dérovani aretacni zapadky nevytahovat (nezatlacovat)!!
cz
Drukstift mag alleen in de Achterste Positie uitgetrokken Pas Op!
of ingedrukt worden. Tijdens de Pons beweging,
mogen de Drukstiften niet uitgetrokkenof ingedrukt worden.
NL
Areta¢né zapadky vytahovat (zatlatovat) len v koncovej pozicii! POZOR!
Pocas dierovanie areta¢né zapadky nevytahovat (nezatlacovat)!!
SK

RUS

ManbLbl durkcaumm HOXeN TOMbKO B KOHEYHOM MOMOXEHWN
nogHumaTb / onyckatb!

BHumaHue!
Bo Bpemsi nepdopauum nanblpbl hukcaummn Hoxen
He nogHumarth / onyckatb!!




WERKZEUGWECHSEL e CHANGING THE DIE e CAMBIO DE TROQUELES e CHANGEMENT D’OUTIL o
VYMENA NASTROJE e WERKTUIG WISSEL ¢ VYMENA NASTROJE e CMEHA TYJIOB

Hintere Endlage der Druckstiicke e Rear position
pressure pins e Fin de carrera trasero de las piezas
de pression e Position extreme des elements de
pression e Zadni kone¢na poloha pritlaénych
prvku e Eindpositie van de drukstukken e Zadné
konecna poloha pritlaénych prvkov e MpaBunbHas

no3uuus nepdopaLUOHHbIX HOXEN.

Richtig! e Correct! e Correcto!
Correct! e Spravné! e Correct!
Spravne e lNpaBunbHoO!

- Wittiagggyeicsee..
e v )}/‘)/y/)/y \:i ~ .. """iﬂﬁu .u'"”*u-,,..

Falsch! e Wrong! e Mal!
Faux! e Spatné! e Fout !
Zle! e HenpaBunbHo!

Achtung!
Stanzvorgang mul beendet sein.
Hauptschalter aus.

=
D .
Maschine vom Stromnetz trennen.

Achtung!

Bei herausgenommenem Stanzwerkzeug
Maschine nicht einschalten,

keinen Stanzvorgang auslésen

und nicht in die gedffnete Maschine
greifen - Verletzungsgefahr durch
rotierende Teile.

Ein zusétzlicher Sicherheits - Endschalter

Nachstes Werkzeug genauso einsetzen
und mit den 2 Schnellspannschrauben
wieder festschrauben.

Achtung!

Die Stanzstempel mussen vor dem
Einsetzen des Werkzeugs

in der hinteren Endlage stehen,

da sich sonst das Stanzwerkzeug

o Auf jeder Seite der M‘asclhme links verhindert bei ausgebautem Werkzeug nicht einbauen 1aRt.
und rechts befindet sich je ) o .
ein Anlaufen des Motors. Durch beidseitiges Driicken an den
1 Schnellspannschraube. - .
j linken und rechten Druckstlicken
Beide herausdrehen. . .
. . lassen sich die Stanzstempel bequem
Werkzeug an den beiden Handgriffen R h
in die hintere Endlage schieben.
nach oben herausheben. X
Hauptschalter ein,
Maschine ist wieder einsatzbereit.
Attention! Attention: Reverse procedure to install the next die.
Punching process must be completed Do not switch on machine Install and tighten
and main switch must be turned off. when the punching equipment is taken out. the two quick release screws.
Do not engage any punching cycle Caution:
— and do not put your fingers into Before installing the punch die,
L Detach machine from mains suppl the open machine. the punch pins must be in rear position.
pPply- There is danger of injury Otherwise it is not possible to install
E to rotati rts. i i
On each side of the machine (at the right due o rota Ing parts _the punch q!e. TO. move the punch pins
and left side) there is 1 quick release screw When the die is removed in rear position simply push at the outer
Unscrew th W " ?N ’ a limit switch in the machine left and right pressure pin and all the pins
NSCrew these tWo SCrews. prevents the starting of the motor. will slide backward.
Lift the die section by the handles to .
. Turn switch on,
remove it from the punch. S .
machine is ready to operate again.
jAtencion! jAtencion! Inserte el troquel y ajuste
Para poder cambiar el troquel el proceso Con el troquel desmontado no ponga los dos tornillos de apriete rapido.
de perforacion debe haber concluido en marcha la maquina, no intente accionar jAtencion!
completamente. el proceso de perforacién ni introduzca las Antes de insertar el troquel asegurese
manos en la maquina abierta ya que existe de que los punzones estén desplazados
- peligro de lesion por las piezas rotativas hasta la posicion final; de lo contrario
. L de la maquina. no es posible instalar el troquel.
ESP Desenchufe el equipo de la red eléctrica. | £| interruptor de seguridad instalado Para mover los punzones debe presionar
. . . - en la maquina impide el funcionamiento sobre los anuladores y estos haran que los
Afloje los tornillos de apriete répido que del motor si el troquel esta desmontado. punzones retrocedan dentro del troquel.
se encuentran a cada Iado’de la maquina. Encienda el interruptor principal;
Desmonte el troquel agarrandolo por sus la maquina esta lista
dos manubrios. para trabajar nuevamente.
Attention ! Attention ! Attention!
Ne pas mettre la machine en marche Avant de monter I'outil,
-3 lorsque l'outil est retiré, ne pas lancer placer les perforateurs en arriére
4 ! . . A .
Machine débranchée de I'alimentation! de pen‘oratlon_ et ne pas mettre les doigts t?n p_osmqn extre!ne, faute de quoi
dans la machine ouverte. I'outil est impossible a monter.
A ) Risque de blessures dues aux En appuyant de part et d’autre sur les
De chaque c6té de la machine se trouve x . 1k L ) N
o N R . éléments enrotation. éléments de pression a droite et a gauche,
une poignée de serrage a gauche et a droite. . N
F . o Un interrupteur de fin de course les perforateurs sont faciles a repousser
Dévisser ces poignées.

Soulever l'outil et sortez-le en le saisissant
par les deux poignées.

incorporé dans la machine empéche
le démarrage du moteur tant que
cet outil est démonté.

en arriére en position extréme.

Basculez I'interrupteur principal pour
remettre I'appareil sous tension, la machine
est de nouveau en état de marche.
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WERKZEUGWECHSEL e CHANGING THE DIE ¢ CAMBIO DE TROQUELES e CHANGEMENT D’OUTIL o
VYMENA NASTROJE e WERKTUIG WISSEL ¢ VYMENA NASTROJE e CMEHA TYNOB

Hintere Endlage der Druckstiicke e Rear position
pressure pins e Fin de carrera trasero de las piezas
de pression e Position extreme des elements de
pression e Zadni kone¢na poloha pritlaénych
prvku e Eindpositie van de drukstukken e Zadné
konecna poloha pritlaénych prvkov e MpaBunbHas

no3nuus nepdopaLMOHHbIX HOXEW.
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Richtig! e Correct! e Correcto!
Bien! e Spravné! e Correct!
Spravne e [paBunsHo!

Ty
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Falsch! e Wrong! ¢ Mal!
Faux! e Spatné! e Fout !
Zle! e HenpaBunbHo!

Pozor!
Dérovaci proces musi byt dokon&en.
Vypnout hlavni vypinac.

-
Odpojit stroj od elektrické sité.

Pozor!

Kdyz je dérovaci nastroj vyndany nesmi
se zapinat stroj a spoustét dérovaci cyklus
a nezasahovat do otevieného

stroje — nebezpeci poranéni rotujicimi dily.
Dodate¢ny bezpecnostni koncovy vypinac
zamezi v pfipadé vymontovaného nastroje

Podobnym postupem provést nasazeni dalSiho
nastroje a upevnéni 2 rychloupinacimi Srouby.
POZOR!

Vysekavaci noze musi byt pred nasazenim
nastroje v zadni poloze, protoze jinak

se neda dérovaci nastroj nainstalovat.
Stisknutim tlaénych prvkl na obou stranach

cz Na kazdé strané stroje vlevo i vpravo rozbéhu motoru. se daji vysekavaci noze pohodiné posunout
se nachazi po 1 rychloupinacim roubu. do zadni konecné polohy.
Oba &rouby vysroubovat. Zapnout hlavni vypinac.
Nastroj pomoci obou drzadel Stroj je znovu pfipraven k pouZiti.
vytadhnout nahoru.
Let op! Let op! Het volgende werktuig net zo installeren
De ponsgang moet beeindigt zijn, Als het werktuig verwijderd is de machine niet en met de 2 snelspanschroeven vast draaien.
de Hoofdschakelaar uitschakelen inschakelen, geen ponsgang inschakelen Pas Op!
en de machine en niet in de geopende machine grijpen - De ponsstempels moeten voor het installeren
verwondingsgevaar door roterende delen. van het werktuig in de eindpositie staan anders
Een extra veiligheidsschakelaar- eindschakelaar kan het werktuig niet geinstalleerd worden.
B, stekker uit de kontaktdoos trekken. verhinderd dat bij een uitgebouwd werktuig, Door aan beide zijden te drukken gaan
de motor gaat lopen. de drukstukken gemakkelijk in de eindpositie
NL Aan de machine zijkanten bevindt _hoofdschakelaar in schakelen, de machine
zich telkens een snelspanschroef. is weer gereed.
Beide eruit draaien.
Werktuig aan de handgrepen naar
boven uit de machine tillen.
Pozor! Pozor! Podobnym postupom vykonat nasadenie dalSieho
Dierovacie proces musi byt dokonceny. Ked je dierovaci nastroj vybrati nesmie nastroje a upevnenie 2 rychloupinacimi skrutkami.
Vypnut hlavny vypinag. sa zapinat stroj a spustat dierovacie POZOR!
cyklus a nezasahovat do otvoreného Vysekavacie noze musi byt pred nasadenim
- stroje - nebezpecenstvo poranenia nastroja v zadnej polohe, pretoze inak sa neda
Odpojit’ stroj od elektrickej siete. rotujacimi diely. dierovaci nastroj nainstalovat'.
Dodatoény bezpec¢nostny koncovy vypinaé Stlaéenim tlaénych prvkov na oboch stranach
SK Na kazdej strane stroja viavo i vpravo zamedzi v pripade vymontovaného nastroje sa daju vysekavacie noze pohodine posunut
sa nachadza po 1 rychloupinacim skrutky. rozbehu motora. do zafinej kon'e(':ne’j pqlohy.
Obaja skrutky vyskrutkovat. Zapnut hlavny vypinac. .
Nastroj pomocou oboch drzadiel Stroj je opat pripraveny na pouZitie
vytiahnut hore.
BHumaHue! BHumaHue! O6paTtHas npouegypa ycTaHOBKW
Mpouecc nepdgopaunmn gomkeH 6biTe 3aBeplueH, | He BknovalnTe annapar, korga nepopupyoLLero Tyna.
1 rMaBHbIA BbIKMoYaTesb nepopaLMOHHBbIN Tyr BbIHYT. YcTaHoBuTe 1 3aTaHNTe ABa
[OMKEH GblTb BbIKMIOYEH. He BcTaBnsiiTe nanbLbl B OTKPbITHIV annapar. GbICTPOCHEMHbIX BUHTA.
CyLlecTByeT ONacHOCTb TPaBMUPOBAaTLCS BHumaHue!
-5 BpaLlaloLLyMmMCs YacTsaMu annapara. Mepen ycTaHoBKoW Tyna, nepopupytoLLme HoXu
2y OTcoeAuHUTE MaLLUHY [OMKHbI ObITb B 3aHEM MOMNOXEHUN.
OT 3MeKTpoceTH. B npoTuBHOM criyyae, oHU He NMO3BONAT BCTaBUTb
RUS nepcopupyIoLLMIA TyN B KOPMYC nepdopaTopa.

Ha kaxgon ctopoHe MalunHbI

(Ha NpaBoWi 1 NeBON CTOPOHE) ecTb

1 BbICTPOCHEMHbIN BUHT.

OTBUHTWTE ABa 3TUX BUHTA.
MoaHMMWTE Tyn 3a pyYKkn 1 U3BNEKUTE
ero 1 kopnyca nepdoparopa.

[nsi yctaHoBKM NepdopupyoLLMX HOXEN
B 3afjHee MonoXeHU, MPOCTO NOBEPHUTE
LWTUTBI, B KOTOPbIE BKPYYeEHbI
GbICTPOCHEMHbIE BUHTbI.

HaxmuTe Ha rmaBHbI BbIKIOYATENb,
MallvHa CHOBa roTosa K pabore.




ACHTUNG! e ATTENTION! e ;ATENCION! e ATTENTION! e¢ POZOR! e PAS OP! e POZOR!
BHUAMAHUE!

Bei Arbeiten im Innenraum muss die Maschine ausgeschaltet und vom Netz getrennt sein.
Diese Arbeiten diirfen nur von qualifizierten und in allen gangigen Sicherheitsfragen
unterwiesenen Personen durchgefiihrt werden.
Bei haufigem Gebrauch sollen die Zahnstangen-Fihrungen (links und rechts) regelmaiig
(ca. 1 Mal pro Monat) gefettet werden.
Gehen Sie dazu wie folgt vor:

« Entfernen Sie die obere Abdeckung durch Herausdrehen der zwei Schrauben.

« Fetten Sie die Flihrung mit einem handelsiblichen Zahnradfett.
Es genligt den freien Bereich (oben und unten) mit einem Pinsel mit Fett
einzustreichen, da sich das Fett beim Laufen der Zahnstange gleichmaRig verteilt.
Fett nur diinnschichtig auftragen!!

* Schrauben Sie nach dem Fetten die Abdeckung wieder fest.

Nach Beendigung der Einfettarbeiten muB die Abdeckung zwingend angebracht werden.
Ein Betreiben der Maschine ohne Abdeckung ist nicht erlaubt!!

When working on the inside of the machine. It must be switched off and disconnected from the mains.
This work may only performed by qualified personnel.
The (left and right) rack guides should be greased regularly (about once per month).
Proceed as follows:
* Remove the top cover by unscrewing the two screws.
* Lubricate the channel (top and bottom) with grease.
Use a brush to apply a thin layer only!!. The grease will be evenly distributed by the rack.
* Refit the top cover.

> B

The cover must be refitted before reconnecting to the mains.
Operating the machine without cover is not allowed!!

Para hacer ajustes en el interior de la maquina, la misma debe estar apagada
y desconectada de la red eléctrica.
Estos arreglos sélo pueden ser llevamos a cabo por personal calificado.
Ante un uso repetido se recomienda engrasar regularmente ambas guias de la cremallera — derecha
e izquierda — aproximadamente 1 vez al mes.
Proceda de la siguiente manera:
* Retire la tapa superior de la maquina después de quitar los tornillos.
» Engrase las guias con grasa apropiada para ruedas dentadas.
ESP Basta con engrasar la zona abajo y arriba con la ayuda de un pincel,
de manera que la grasa se reparta uniformemente con el funcionamiento de la cremallera.
Aplique sélo una capa fina de grasa.
« Atornille la tapa superior una vez haya terminado el proceso anterior descrito.

> P

Despues de engrasar la maquina es obligatorio colocar y atornillar la tapa superior nuevamente.
Queda prohibido el funcionamiento de la maquina sin tapa superior.

assurez-vous de bien avoir retiré la prise de I'alimentation électrique de la machine.
Seule une personne qualifiée et respectant les régles de sécurité
est habilité a faire les réparations ou intervenir sur ce matériel.
Lors d’une utilisation intensive de la machine, il est conseillé de graisser réguli€rement (une fois par mois)
les crémailléres (droite et gauche).
Procédez selon les indications ci-dessous :
* Retirez le capot supérieur en dévissant les deux vis graissez les crémailléres avec de la graisse pour pignon.
F « Utilisez un pinceau pour appliquer la graisse sur les parties visibles.
La graisse se rependra automatiquement lors de la mise en marche de I'appareil.
Veillez a ne pas mettre trop de graisse !!!
* Remettez le capot en place et revissez-le a I'aide des deux vis

ft Avant toute intervention a 'intérieur de la machine,

Apres I'opération de graissage, il est indispensable de remettre le capot supérieur sur la machine.
Une utilisation sans capot est formellement interdite.




ACHTUNG! e ATTENTION! e ATENCION! e ATTENTION! e POZOR! e PASOP! e POZOR! e
BHUAMAHUE!

P¥i praci ve vnitinim prostoru stroje musi byt stroj vypnuty a odpojen ze sité.
Tyto prace sméji provadét pouze kvalifikované a zaskolené
osoby ve vSech bezpeénostnich otazkach.
Pti Gastém pouziti se musi vodici ozubené listy (vlevo a vpravo) pravidelné
(cca. 1 krat mési¢né) mazat.
Postupuijte nasledovné:
« Po vytoceni dvou Sroubl odstrarite horni kryt.
» Namazte voditko bézné dostupnym mazivem na ozubeni.
cz Postacuje volnou oblast potfit namazanym $tétcem tak,
aby se mazivo rovnomérné rozdélilo.
Mazivo nanaset ve slabé vrstvé!!
» Po namazani opét pevné pfiSroubujte kryt zpét.

Po ukonéeni mazacich praci musi byt bezpodmine¢né nasazen kryt zpét.
Pouziti stroje bez krytu neni povoleno!!

uitgeschakeld zijn en van het stroomnet gescheiden zijn.
Deze werkzaamheden mogen alleen door gekwaliceerde personen uitgevoerd worden
die ook geschoold zijn in veiligheidsvragen.
Bij intensief gebruik moeten de tandwiel strippen (links en rechts) regelmatig
(ca. 1 maal per maand ) ingevet worden.
Gaat u als volgt te werk:

* Verwijdert u de afdekking door de 2 schroeven los te draaien.

NL » Smeer de strippen in met naarmaal verkrijgbaar tandwiel-vet.
Het is voldoende om dit op de vrij toegangkelijke stukken met een penseel
te smeren (bov en en beneden) en dit dun aan te brengen.
Het vet verspreid zich zelf regelmatig over de tanden tijdens het draaien.

« Schroef na het invetten de afdekking weer vast.

fi Bij werkzaamheden aan de binnenkant van de maschine moet deze

Na het beeindigen van het invetten moet de afdekking absolut weer aangebracht worden!
Het bedienen van de machine zonder afdekking is verboden!!

Tieto prace smu vykonavat’ len kvalifikované
a zaskolené osoby vo vsetkych bezpeénostnych otazkach.
Pri €astom pouzivani sa musia vodiace ozubené listy (vlavo a vpravo) pravidelne
(cca. 1 krat mesacne) mazat.
Postupuijte nasledovne:
* Po vyto€eni dvoch skrutiek odstrarte horny kryt.
* Namazte voditko bezne dostupnym mazivom na ozubenie.
SK Postacuje volnu oblast potriet namazanym
Stetcom tak, aby sa mazivo rovnomerne rozdelilo. Mazivo nanasat’ v slabej vrstve !!
* Po namazanie opat pevne priskrutkujte kryt spat.

C Pri praci vo vnutornom priestore stroja musi byt' stroj vypnuty a odpojeny zo siete.

Po ukonéeni mazacich prac musi byt bezpodmieneéne nasadeny kryt spat’.
Pouzitie stroja bez krytu nie je povolené !!

TONBKO C BbIKITIOYEHHbLIM MMTAaHMEM M OTCOEANHEHHbIM LLHYPOM.
Bce paboTbl AoMKbl NPOBOANTLCA KBaNnngMLMpPOBaHHbLIM NEPCOHaNoM.
JleBast n NnpaBas HanpaensAoLWMe AOMKHbI PErynspHO CMa3biBaTbCs (NMpUMepHO 1 pa3 B MecsL).
Mpoaenatb crnepytoLee:

* CHSITb BEPXHIOIO KPbILLIKY, OTKPYTUB [iBa BUHTA.

* HanecTn cmasky B kaHan (cnepeam n c3agn).
[ins HaHeceHMs POBHOIO U TOHKOFO CNOS UCMOMb3ynTe KUCTb!!!

RUS * YCTaHOBMTE BEPXHIOK KPbILLIKY.

ft BaxHo! Pa6oTbl no npocdmnakTuke o6opyaoBaHus NPOBOAUTL

Kpblwka gomkHa 6bITk YyCTaHOBIEHA A0 NOAKINIOYEHNS 060pyAOBaHUA K CeTH.
PaGoTta o60pyaoBaHNUsi CO CHATOM KPbILWKON He aonyckaetca!l!




SICHERUNG WECHSEL e CHANGING THE FUSE e CAMBIO DE FUSIBLE e CHANGER LE FUSIBLE e
VYMENA POJISTKY e WIJZIGING VAN FUSE e VYMENA POISTKY e W3MEHEHME NMPEOOXPAHUTENA
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D Netzstecker ziehen. Sicherungshalter mit Sicherung kontrollieren. Sicherungshalter einsetzen
Schraubendreher herausdriicken. Wenn defekt, Ersatzsicherung und eindrticken.
einsetzen. Netzstecker einstecken.
E Unplug the machine. Pry out fuse holder with screw driver. | Check fuse. If fuse is defective, Refit the fuse holder.
replace the fuse. Connect main plug.
ESP Desenchufe la maquina. Desenrosque la tapa del fusible Compruebe el fusible. Introduzca el fusible en su
con un destornillador. Si esta fundido, coloque orificio y cierre la tapa.
un fusible nuevo. Enchufe la maquina a la red
eléctrica.
F Retirer la prise de courant. Enlever la couverture du fusible Controler le fusible. Insérer la couverture du fusible
avec un tourne-vis. S'il est défectueux, remplacer le. et brancher la prise de courant.
Placer le fusible dans son
logement avec précaution.
cz Vytahnout sitovou zastréku. Uvolnit drzak pojistky pomoci Pojistku zkontrolovat. Nasadit drzak pojistky a zatlacit
Sroubovaku. Pokud je vadna, vlozit nahradni dovnitf. Zapojit sitovou zastréku.
pojistku.
NL Trek de stekker uit het stopcontact. Druk met een schroevendraaier Controleer de zekering. Plaats de zekeringshouder
de zekeringshouder uit. Vervang deze indien defect. opnieuw en druk deze in.
Steek de stekker in het
stopcontact.
SK Vytiahnite elektricki zastrcku. Pomocou skrutkovacéa vytlacte Poistku skontrolujte. Opat nasadte drziak poistky
drziak poistky. Ak je chybnd, pouzite nahradnu a zatlacte ho.
poistku. Zapojte sietovu zastrcku.
RUS OTkntounTe annapar. C nomoLLblo OTBEPTKN U3BNEKUTE Ecnu npepoxpanutens HeucnpaseH, | MNMomecTtuTe NpefoxpaHnTens

Aepxatenb NpeaoxpaHuTens.

3amMeHuTe ero.

B [iepXXaTenb.




FEHLERSUCHE e TROUBLESHOOTING e LOCALIZACION DE AVERIAS e
RECHERCHE DES PANNES ¢ VYHLEDAVANi PORUCH e STORINGEN OPLOSSEN e
VYHLCADAVANIE PORUCH e YCTPAHEHWE HEUCMPABHOCTEN

Falls es Schwierigkeiten gibt,
kontrollieren Sie bitte zuerst
nachfolgende Punkte,

bevor Sie

den Kunden-dienst rufen: » » »

Das Gerat arbeitet nicht:

« Ist der Hauptschalter an?

« Ist der elektrische Stecker
ordentlich eingesteckt?

* Besteht ein Mangel in der
Stromversorgung?

« Ist die Sicherung defekt?
(Sie befindet sich an der
hinteren Seite des Gerats,

Bitte keinesfalls selbst eine
Reparatur durchfiihren,

das konnte gefahrlich sein.
Das Gerat bei einem Defekt
mit Angaben des Fehlers
ins Werk schicken.

Auf dieses Gerat gewahren wir,

bei pfleglicher Behandlung
eine Garantie von 1 Jahr.

D unterhalb des Hauptschalters).
In case of malfunction, The machine does not work: CAUTION: Please do not attempt Warranty:
please check to repair the machine. 12 months under normal
the following points « Is the main switch turned on? Return the machine to Renz operating conditions.
before calling for service: » » » « |s the electric plug connected indicating the problem.
correctly?
« Is power supplied to the outlet?
« Is the fuse defective?
(The fuse is located on the back
side of the machine, below the
main switch).
E
En caso de problemas, se ruega El aparato no funciona: Se ruega no efectuar reparaciones Garantia:
controlar primero los puntos en ningun caso usted mismo; Concedemos una garantia
siguientes antes de llamar « ¢ El interruptor principal esta podria ser peligroso. de 1 afo para este aparato
al servicio postventa: » » » conectado? En caso de averia, envie el aparato en condiciones normales
« ¢ La clavija esta enchufada a la fabrica indicando el problema. de funcionamiento.
correctamente?
« ¢ Hay una alimentacion eléctrica
insuficiente?
« ¢ Esta el fusible defectuoso?
( Se encuentra al lado trasero
ESP del aparato, debajo del

interruptor principal )

En cas de difficultés, veuillez
contréler d’abord les points
suivants avant d’appuyer

le service aprés vente: » » »

I’appareil ne fonctionne pas:

« L'interrupteur principal est il
en position sous tension?

« La prise électrique est-elle
correctement branchée ?

Y a-t-il un défaut d’alimentation ?

« Le fusible est-il défectueux ?
(Il se trouve sur le coté derriere
de I'appareil, en dessous de
I'interrupteur principal .

N’effectuez jamais vous-méme
une réparation, cela risque d’étre
dangereux.

En cas de panne, envoyez
I'appareil a I'usine en indiquant
le défaut constaté.

Garantie :

Nous accordons une garantie
d’un an pour cet appareil

a condition de lui accorder
tous les soins nécessaires.




FEHLERSUCHE e TROUBLESHOOTING e LOCALIZACION DE AVERIAS e RECHERCHE
DES PANNES e VYHLEDAVANi PORUCH e STORINGEN OPLOSSEN e VYHLUADAVANIE PORUCH e
YCTPAHEHUE HEUCIMPABHOCTEN

Pokud dochazi k porucham,
predtim nez se obratite na
servisni sluzbu, zkontrolujte
prosim nasledujici body: » » »

Zarizeni nepracuje:

« Je hlavni vypina¢ zapnuty?

« Je elektricka zastrcka spravné
zastréena?

* Neni néjaka zavada v pfivodu
napéti?

* Neni vadna pojistka?
(Nachazi se na zadni strané
zafizeni, pod hlavnim vypinaéem.)

Prosime, v zadném pfipadé
neprovadét sami opravu,

mohlo by to byt nebezpecné.

V pfipadé zavady poslat zafizeni
s Udaji o zavadé na zavod.

Zaruka:

Na toto zafizeni poskytujeme
pfi peclivém nakladani
zaruku 1 rok.

cz
Als u problemen ondervind, De Machine werkt niet: SVP in geen geval zelf een Garantie:
controleert u dan eerst reparatie uitvoeren. Op deze machine geven wij bij
de volgende punten, voordat « is de hoofdschakelaar aan? Stuur de machine naar de fabriek gebruik volgens normale
u de storingsdienst belt: » » » * Is de stekker ingestoken? met een omschrijving van de fout. omstandigheden,
« is er een stroom storing? 12 maandengarantie.
« is de zekering defect?
(deze bevind zich aan
de achterkant van de machin,
onder de hoofdscha kelaar).
NL
Ak dochadza k porucham, Zariadenie nepracuje: Prosime, v Ziadnom pripade Zaruka:
predtym nez sa obratite na nevykonavat’ sami opravu, mohlo Na toto zariadenie poskytujeme
servisnu sluzbu, skontrolujte « Je hlavni vypina¢ zapnuty? by to byt nebezpecné. pri starostlivom nakladani zaruku
prosim nasledujuce body: » » » « Je elektricka zastréka spravné V pripade poruchy poslat’ 1 rok.
zastréena? zariadenia s udajmi o zavade
* Neni néjaka zavada v pfivodu na preteky.
napéti?
» Neni vadna pojistka?
(Nachazi se na zadni strané
zafizeni, pod hlavnim vypinacem).
SK
B cnyyae HencnpaBHOCTH, Annapat He pa6otaeT: BHUMAHME: Moxanyiicra, He FapaHTua: 12 mecsaues
npoBepkLTe creayoLme nyHKTbI, 3 MbITAVTECH OTPEMOHTUPOBATH npy HopMarbHbIX YCIOBUAX
npesxae 1em obpallatbes B * BkntoveH nu rmasHbIN annapar CaMOCTOSTENBHO. aKcnnyaTauum.
CEPBUCHbIV LIEHTP: B> B B BblKMoYaTens? OBpaTHTeCh B CEPBICHbI LEHTP
* MpasunsHo nm MOAKTIOHEH C onvcaHve npobnemsbl.
annapar B aneKTpU4ecKuii
pasbem?
» EcTb nv HanpsbxeHue B
ucnonb3yemMon po3etke?
* VicnpaBeH nu npegoxpanuTens?
RUS (MpenoxpaHnTenb pacnonoxeH

Ha 3agHelt CTopoHe annapara,
HWXe MaBHOTO BbIKIOYaTens).




WARTEN e MAINTENANCE e LIMPIEZA ¢ ENTRETIEN e UDRZBA e ONDERHOUD e

UDRZBA e YXOO

Reinigung:

Mit trockenem oder leicht feuchtem
Tuch abwischen.

Keine Lésungsmittel verwenden,

Schublade regelmaRig leeren.
Bei DTP-340-M:

Schublade aushédngen und
Papierabfall ausschitten.

Schublade regelmaRig leeren.
Bei DTP-340-M mit Modul
(z.B. CBS), Abfallschublade
seitlich herausziehen

Gerat nicht 6ffnen.
Gerat darf nur vom
Fachpersonal gedffnet werden.

D Aufdrucke konnen sich [6sen. und ausleeren.
Cleaning: Periodically empty the waste draw. To empty waste draw with binding Do not open the machine.
Wipe with a dry or slighty moist cloth. | The draw can be removed by model fitted. The machine is only to be
Do not use solvents, stickers may rotating the bottom forward. Slide the waste draw to the left. serviced by an authorized
detach. Empty waste into a bin. Empty waste into a bin. service center.
E Refit the waste draw into Refit the waste draw into
the machine. the machine.
Limpieza: Vacie el cajon de desperdicios Vacie el cajon de desperdicios No abra la maquina.
Limpie con un pafio seco regularmente. regularmente. Solo la empresa autorizada
0 poco humedo. En la DTP-340-M debe En el caso de que la maquina puede abrir y reparar la maquina.
No utilice disolventes, desenganchar el cajon y tirar tenga algun médulo MBS -340
las pegatinas los restos de papel resultantes instalado (por ejemplo DTP-340-M
ESP pudieran desprenderse. de la perforacion. con CBS), extraiga el cajon por el
lado y tire los restos de papel
acumulados en el mismo.
Nettoyage: Vider le tiroir a confettis Vider le tiroir a confettis Ne pas ouvrir I'appareil.
Essuyer avec un chiffon sec réguliérement. réguliérement. Seul un technicien doit
ou peu humide. Pour la DTP 340 M décrocher Pour le module MBS ouvrir I'appareil.
Ne pas utiliser de solvant. le tiroir et vider les confettis. (DTP 340 M avec le module
F parexemple CBS) sortir le tiroir
a confettis par le coté et vider.
Cisténi : Vyprazdriovat pravidelné zasuvku Vyprazdriovat pravidelné zasuvku Zafizeni neotvirat.
Otirejte suchou nebo mirné s odpadem. s odpadem. Zafizeni smi otvirat pouze
navihéenou utérkou. U DTP-340-M: U DTP-340-M s modulem kvalifikovani pracovnici.
Nepouzivejte rozpoustédla. Zasuvku vyjmout a papirovy (napfiklad CBS)
cz odpad vysypat. Vytahnéte zasuvku z levé strany
stroje.
Reiniging: Afvallade regelmatig leegen. Afvallade regelmatig leegen. De machine is alleen te worden
Veeg met een droge of licht Bij de DTP 340 M: Bij MBS 340 (DTP 340 M met geopend en onderhouden door
vochtige doek. Afvallade uithangen en afval Module bijv.CBS) een erkend servicecentrum.
Gebruik geen oplosmiddelen, weggooien. Afvallade zijdelings eruittrekken
NL kunnen afdrukken en afval weggooien.
worden opgelost.
Cistenie: Vyprazdrovat pravidelne Vyprazdrfiovat pravidelne zasuvku Zariadenie neotvarat.
Cistite len suchou alebo mierne zasuvku s odpadom. s odpadom. Zariadenie smie otvarat’ iba
navlihéenou handri¢kou. U DTP-340-M: U DTP-340-M s modulom kvalifikovani pracovnici.
Nepouzivajte rozptstadla. Zasuvku vybrat a papierovy (napriklad CBS)
SK odpad vysypat. Vytiahnite zasuvku
z lavej strany stroja.
MpoTtupaiite nepcopartop TONbLKO Mepuoamnyeckn oceoboxpanTe Mepuoamnyeckn ocsoboxaariTe He nbiTanTeck OTKpbITh
MSITKUMU candeTkamu. NOTOK [N5i OTXO[0B. TIOTOK A5t OTXOZOB. nepcoparop.
He npumeHsiiTe Ans 4ncTku [ins Toro, 4To6bl 0cBO6OANTL Annapat MoxeT bbITb
abpasnBHble YNCTALLME CpeacTBa. JI0TOK OT OTXOZ0B NOTSHUTE OTKpbIBATLCS
RUS ero B CTOPOHY, kak Nnoka3aHo 1 06CnyX1BaThCA TOMbKO

Ha pUCYHKe BblLle.

B aBTOP130BaHHOM
CEepBUCHOM LeHTpe.
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TECHNISCHE DATEN e TECHNICAL DATA e DATOS TECNICOS e DONNEES TECHNIQUES e
TECHNICKA DATA e TECHNISCHE GEGEVENS e TECHNICKE UDAJE e TEXHWUYECKME

XAPAKTEPUCTUKU

Lange x Breite x Hohe
Length x Width x Height
Largo x Ancho x Alto
Longueur, largeur, hauteur
Délka x Sitka x vyska
Lengte x breedte x hoogte
Dizka x $irka x vy$ka
abapuTbl

36x49x25

Gewicht
Weight
Peso
Poids
Hmotnost
Gewicht
Hmotnost'
Bec

31kg

Stanzstarke - je nach Werkzeug

Punching thickness, depending on the tool

Grosor de perforacion - dependiendo del tipo de troquel
Epaisseur de perforation, en fonction des outils
Tloustka dérovani, podle nastroje

Ponsdikte, afhankelijk van het werktuig

Hrabka dierovania, podla nastroje

Mepdopauus, b 3aBucMMocTy OT TUNa MaTpuLbl

2.2 bis zu 3.2 mm / 22 bis 35 Blatt* (70/80 g/m? Papier)

up to 2.2-3.2 mm / 22-32 sheets(70/80 gr/m? paper (20 # stock)
hasta 2.2 -3.2 mm / 22-32 hojas* (papel de 70/80 gr/m2)
jusqu‘a 2.2-3.2 mm / 22-32 feuilles *(papier de 70/80 g/m?)

az 2.2-3.2 mm / 22-32 list(i (70/80 g/m? papir)

max. 2.2-3.2 mm / 22-32 vellen (70/80 g/m? papier)

az2.2-3.2 mm/ 22-32 listov (70/80 g/m? papier

00 2.2-3.2 mm / 22-32 nuctoB

Mechanische Taktleistung per Stunde
Mechanical cycles per hour

Ciclos mecanicos por hora 1200

Cycles d'actionnement mécanique / h

Pocet mechanickych cykld / hod

Mechanische cycli per uur

Pocet mechanickych cyklov / hod

KonuyecTtBo UMKIOB B Yac

Arbeitsbreite bis 340 mm
Working width (max size) up to 340 mm
Formats hasta 340 mm
Ancho de trabajo jusqu'a 340 mm
Prac. Sitka az 340 mm
Verwerkbare breedte tot 340 mm
Prac. Sirka az 340 mm

MakcumanbHbI hopmat

0o 340 mm*70/80 g/m?

230V 50Hz / 250W
230V 50 cycles / 250 W
230V 50 Cc / 250W
230V 50 cy. / 250W
230V 50Hz / 250W
230V 50Hz / 250W
230V 50Hz / 250W

230 B 50 'y /250 Br

Sicherung 5 x 20 4Atrage
Fuse 5 x 20 4A slow
Fusible 5 x 20 4Alento
Fusible 5 x 20 4Alent
Pojistka 5 x 20 4A pomalu
Zekering 5 x 20 4A traag
Poistka 5 x 20 4A pomaly
Mpepoxpanutens 5 x 20 4A

110V / 60Hz / 250W
110V /60 cy.(USA) / 250W
110V / 60Cc / 250W
110V /60 cy / 250W
110V / 60Hz / 250W
110V /60 Hz / 250W
110V / 60Hz / 250W
110 B /60 'y / 250W

Sicherung 5 x 20 8Atrage
Fuse 5 x 20 8A slow
Fusible 5 x 20 8A lento
Fusible 5 x 20 8Alent
Pojistka 5 x 20 8A pomalu
Zekering 5 x 20 8A traag
Poistka 5 x 20 8A pomaly
Mpenoxpanutens 5 x 20 8A




EG-Konformitats-Erklarung im Sinne der EG-Richtlinien

EC conformity declaration according to the EC guidelines

Declaracion de conformidad de la UE de acuerdo con las directivas de la UE
Déclaration de conformité CE selon les directives CE

Prohlaseni o shodé s predpisy ES ve smyslu smérnic ES
EG-conformiteitsverklaring volgens EG-richtlijnen

Vyhlasenie o zhode ES v zmysle smernic ES

[eknapauusa cooTBeTCTBUA cornacHo Tpe6osaHuam EC

fir Maschinen 2006/42/EG, Anhang I

for machines 2006/42/EC, appendix Il

para maquinas 2006/42/EG, apéndice Il

pour machines 2006/42/CE, appendice Il

pro Strojni zafizeni 2006/42/ES, P¥iloha Il

voor Apparaten 2006/42/EG Bijlage Il

pre Pristroje 2006/42/ES, Priloha Il

ans ObopynoBanusa 2006/42/EC, Mpunoxexue 1l

Elektromagnetische Vertraglichkeit 04/108/EG
Electromagnetic consistency 04/108/EC
Compatibilidad electromagnética 04/108/EG
Comptabilité électromagnétique 04/108/CE
Elektromagneticka kompatibilita 04/108/ES
Elektromagnetische verdraagzaamheid 04/108/EG
Elektromagneticka kompatibilita 04/108/ES

3MC 04/108/EC

Niederspannung 2006/95/EG
Low tension 2006/95/EC

Baja tension 2006/95/EG

Basse tension 2006/95/CE

Nizké napéti 2006/95/ES

Lage spanning 2006/95/EG
Nizke napatie 2006/95/ES
Hu3skoe HanpspkeHne 2006/95/EC

Die Anlage bzw. Maschine,

The construction of the machine,
La construccion de la maquina,
La construction de la machine,
Strojni zafizeni resp. Stroj,

De constructie van de machine,
Zariadenie resp. pristroj
O6opynoBaHue ,

Fabrikat: e Model: e Producto: e Modéle: e Model: e Model: e Produkt: ¢ HaumeHoBaHue:

Elektrische Stanz- und Perforiermaschine
Electrical desktop punching machine
Maquina perforadora eléctrica
Perforeuse électrique

Elektricky dérovaci stroj

Ponsmachine

Elektricky dierovaci stroj

Mepdopatop

Typ: e Type: o Type: o Tipo: e Typu: e Type: e Typ: ¢ Mogens: IRREENIZAZ DTP-340-M

wurde entwickelt, konstruiert und gefertigt in Ubereinstimmung mit den o0.g. EG-Richtlinien, in alleiniger Verantwortung von:

was developed, constructed and produced in accordance with the EC guidelines and with the sole responsibility of:

ha sido disefiada, construida y fabricada de conformidad con las antes citadas directivas comunitarias, bajo la exclusiva responsabilidad de:
a été développée, construite et produite conformément aux directives et avec la seule responsabilité de:

byl vyvinut, zkonstruovan a vyroben v souladu se shora uvedenymi smérnicemi ES jedinym odpovédnym subjektem:

is ontwikkeld, gebouwd en geproduceerd in overeenstemming met de EG-richtlijnen en op enige verantwoordelijkheid van:

bol vyvinuty, navrhnuty a vyrobeny v zhode s vyssie uvedenymi smernicami ES s priamou zodpovednostou:

6bINO CNPOEKTUPOBAHO ¥ NPON3BEAEHO B COOTBETCTBUM C PYKOBOAALLMMY NpuHLMNamMu EC UCKMOUMTENBHOM OTBETCTBEHHOCTBIO:

Firma: e Company: e Empresa: e Société: e Firmou: e Firma: e Spolo¢nosti: ¢ ®upma:

Chr. Renz GmbH, 73540 Heubach / Germany




EG-Konformitats-Erklarung im Sinne der EG-Richtlinien

EC conformity declaration according to the EC guidelines

Declaracion de conformidad de la UE de acuerdo con las directivas de la UE
Déclaration de conformité EG selon les directives EG

Prohlaseni o shodé s predpisy ES ve smyslu smérnic ES
EG-conformiteitsverklaring volgens EG-richtlijnen

Vyhlasenie o zhode ES v zmysle smernic ES

[eknapauusi COoTBETCTBUA corflacHo Tpe6oBaHnam EC

Folgende harmonisierte Normen wurden angewandt:

The following harmonized specifications were applied:

Les normes harmonisées suivantes ont été appliquées:

Se han aplicado las siguientes normas armonizadas:

Uplatnéné harmonizovane normy:

De volgende harmoniserende specificaties zijn toegepast:

Nasledujuci harmonizovanych noriem boli uplatnené:

Bbinv npumMeHeHbl crieaytoLLme cornacoBaHHble TexHuyeckue TpeboBaHus:

EN ISO 12100: 2010

Sicherheit von Maschinen, Geraten und Anlagen
Security of machines, units and systems

Sécurité des machines, unités et systéme

Seguridad de maquinas, instalaciones y equipos
Bezpecnost strojnich zafizeni, vybaveni a zafizeni
Veiligheid van machines, apparaten en toestellen
Bezpecnost strojnych zariadeni, vybavenia a zariaden
BesonacHocTb MallWH, YCTPOWCTB U cUCTEM

DIN EN 60204-1

Elektrische Ausriistung von Maschinen

Electrical equipment for industrial machines

Equipamiento eléctrico de maquinas

Equipement électrique pour des machines industrielles

Elektrické zafizeni stroju

Elektrische uitrusting van machines

Elektrické zariadenia strojov

OnekTpoTexHu4eckoe obopynoBaHme Ans NPOMBbILLIIEHHbIX MaLUWH

Eine Technische Dokumentation ist vollstandig vorhanden. Die entsprechende Betriebsanleitung liegt in folgenden europaischen Sprachen vor:
Deutsch, Englisch, Franzdsisch, Spanisch, Tschechisch, Hollandisch, Slowakisch, Russisch.

A complete technical documentation as well as the relevant manual are available in the European languages:
German, English, French, Spanish, Czech, Dutch, Slovak, Russian.

Se dispone de una documentacion técnica completa y de las instrucciones de servicio pertenecientes a la maquina en los siguientes idiomas europeos:
Aleman, inglés, frances, espafiol, checo, holandés, eslovaco, ruso.

Une documentation compléte technique ainsi que la notice d‘utilisation sont disponibles dans les langages européens:
Allemand, anglais, frangais, espagnol, tcheque, néerlandais, slovaque, russe.

Existuje pfislusna kompletni technicka dokumentace. Navod k obsluze existuje v téchto evropskych jazycich:
Némcina, angli¢tina, francouzstina, Spanélstina, ¢estina, holandstina, slovenstina, rustina.

Een technische documentatie is volledig aanwezig. De gebruiksaanwijzing is in de volgende Europese talen aanwezig:
Duits, Engels, Frans, Spaans, Tsjechisch, Nederlands, Slowaaks, Russisch.

Technicka dokumentacia je k dispozicii. Zodpovedajuce navod na pouzitie je k dispozicii v nasledujucich eurépskych jazykov:
Nemcina, angli¢tina, franctzstina, Spanielina, ¢estina, holand€ina, slovenéina, rustina.

MonHas TexHuyeckasi JOKYMEHTaLMS Tak )e Kak COOTBETCTBYIOLLAA MHCTPYKLUMS JOCTYMNHa Ha €BPOMENCKMX A3blKax:
Hemeukom, AHrnuiickom, ®paHuyackom, MicnaHckom, Yelckom, Cnoeaukom, Monnasackom, Pycckom.

Heubach, 01. 04. 2012
General Manager
[ — Director

- Gerente
Gérant
Generalni feditel
Algemeen Directeur
Generalny riaditel
leHepanbHbI MeHemxep




ERGANZENDE PRODUKTE e COMPLEMENTARY PRODUCTS e PRODUCTOS ANADIDOS e ACCESSOIRES
COMPLEMENTAIRES e DOPLNKOVE VYROBKY e AANVULLENDE PRODUCTEN e DOPLNKOVE VYROBKY e

COMNYTCTBYIOLLUUE TOBAPbGI
Werkzeug Max.Stanzstérke Teilung Randabstand beweglich Stanzstempel
Die Punching thickness Pitch Adjustable margin control Punch pins
Troquel Grosor de perforacion Paso Distancia al margen Punzones
Outil Epaisseur de perforation | Pas Marge de perforation réglable Poingons
Nastroj Max.tloustka dérovani Déleni Vzdalenost od okraje pohybliva Lisovnik
Werktuig Ponsdikte Deling Randafstand variabel Stansstempel
Nastroj Max hrubka dierovanie Delenie Vzdialenost od okraja pohybliva Lisovniku
WHcTpymeHT Mepdopauums Henexve Perynupyemoe paccrosHue kpas Hoxwun
4x4x3:1 -38 3mm - 30 Blatt 1/3" = 8.46mm ja einzeln ausschaltbar
Stempel ¢ pins ¢ punzones ¢ poingons * 30 sheets yes deselectable punch pins
lisovaci razidlo « stempels « 30 hojas si punzones desembragables
NOZOV * HOXKN 30 feuilles oui débrayable individuellement
30 lista ano samostatné vypinatelny
30 vellen ja apart uitschakelbaar
30 listov ano samostatne vypinatelny
30 nuctoB na OTKITHOYAKLLMECH HOXMN
3.5x5.5x2:1 - 26 3.5mm - 35 Blatt 1/2"=12.7mm ja einzeln ausschaltbar
Stempel « pins * punzones ¢ poingons 35 sheets yes deselectable punch pins
lisovaci razidlo « stempels « 35 hojas si punzones desembragables
NOZOV * HOXWN 35 feuilles oui débrayable individuellement
35 listh ano samostatné vypinatelny
35 vellen ja apart uitschakelbaar
eStanzwerkzeuge fiir 35 listov ano samostatne vypinatelny
RENZ RING WIRE® 35 nucros na OTKIIOYAOLLMECS HOXKM
Drahtkammbindung | ¢ c.5.1 _ o6 3mm - 30 Blatt 1/2"=12.7mm ja einzeln ausschaltbar
ePunching dies for Stempel « pins *punzones * poingons * 30 sheets yes deselectable punch pins
RENZ RING WIRE® | |isovaci razidlo * stempels « 30 hojas si punzones desembragables
wire comb binding: | nozov « Hoxu 30 feuilles oui débrayable individuellement
eTroqueles para 30 lista ano samostatné vypinatelny
encuadernacién de 30 vellen ja apart uitschakelbaar
30 listov ano samostatne vypinatelny
alambre doble cero 30 nuctoB na OTKITHOYAKLLMECS HOXMN
RENZ RING WIRE®
eOutils de perforation pour 4x4x3:1 3mm - 30 Blatt 1/3"=8.46mm nein einzeln ausschaltbar
reliure intégrale mit Daumenloch ¢ with thumb hole « 30 sheets no deselectable punch pins
RENZ RING WIRE®: | " agujero para el pulgar ¢ 30 hojas no punzones desembragables
-« P . " | avec trou de pouce * 30 feuilles non débrayable individuellement
eDérovaci ’na'st'rOJe’ Pro | s palcovym otvorem « 30 lista ne samostatné vypinatelny
Renz vazani dratem | met duimgat + s palcovym otvorem « 30 vellen nee apart uitschakelbaar
eStanswerktuig voor | c awiimosbiM oTBEpCTUEM 30 listov nie samostatne vypinatelny
RENZ RING WIRE® 30 nuctoB HeT OTKIIOYAOLLMECH HOXMN
draadkambinding 35+1 Stempel * pins * punzones *
eDierovacie nastroje pre poip(;ons « lisovaci razidlo « stempels «
Renz viazanie drétom | o M
elepdopaunoHHble Tynbl | G4x3:1 - 38 3mm - 30 Blatt 1/3"=8.46mm ja einzeln ausschaltbar
ans nepenneTa Stempel « pins * punzones « poingons * 30 sheets yes deselectable punch pins
MeTannmu4eckom |IS(3VaCI razidlo « stempels « 30 ho@s si punzones dgsgmbragables
. NOZOV * HOXKN 30 feuilles oui débrayable individuellement
NpPYXUHOM. 30 lista ano samostatné vypinatelny
30 vellen ja apart uitschakelbaar
30 listov ano samostatne vypinatelny
30 nuctoB na OTKITHOYAKLLMECS HOXMN
26x2:1 - 26 3mm - 30 Blatt 1/2"=12.7mm ja einzeln ausschaltbar
Stempel « pins * punzones ¢ poingons * 30 sheets yes deselectable punch pins
lisovaci razidlo « stempels « 30 hojas si punzones desembragables
NOZOV * HOXMN 30 feuilles oui débrayable individuellement
30 listt ano samostatné vypinatelny
30 vellen ja apart uitschakelbaar
30 listov ano samostatne vypinatelny
30 nuctoB na OTKITHOYAKLLMECS HOXMN
D4x3:1 3mm - 30 Blatt 1/3"=8.46mm nein einzeln ausschaltbar
mit Daumenloch ¢ with thumb hole « 30 sheets no deselectable punch pins
con agujero para el pulgar ¢ 30 hojas no punzones desembragables
avec trou de pouce ¢ 30 feuilles non débrayable individuellement
s palcovym otvorem 30 lista ne samostatné vypinatelny
met duimgat ¢ s palcovym otvorem < 30 vellen nee apart uitschakelbaar
C AI0MIMOBbLIM OTBEPCTUEM 30 listov nie samostatne vypinatelny
30 nuctoB HeT OTKIMIOHAOLLNECS HOXM
35+1 Stempel ¢+ pins * punzones
poingons ¢ lisovaci razidlo «
stempels * noZov ¢ HoXu
3x8x14.2865 (AT) - 24 Stempel * 3.5mm - 35 Blatt 0.5624"=14.2865mm ja einzeln ausschaltbar
pins ¢ punzones ¢ poingons * 35 sheets yes deselectable punch pins
eStanzwerkzeuge fiir Lisovaci razidlo « stempels * nozov « 35 hojas si punzones desembragables
Plastikbindung HOXWU 35 feuilles oui débrayable individuellement
ePunching Die for plastic 35 listh ano samostatné vypinatelny
g 35 vellen ja apart uitschakelbaar
comb binding 35 listov ano samostatne vypinatelny
eTroqueles para 35 nucTos na OTKITIOYALNECS HOXM

encuadernacion de
canutillos plasticos
eTroqueles pour la
reliurement peignes
plastique
eDérovaci nastroje pro
vazbu z umélé hmoty
eStanswerktuig voor
plasticbinding
eDierovacie nastroje pre
vazbu z umelej hmoty
eHoxu ansa nepenneta
NnacTMKoBON
Npy>XUHOW




ERGANZENDE PRODUKTE e COMPLEMENTARY PRODUCTS e PRODUCTOS ANADIDOS e ACCESSOIRES
COMPLEMENTAIRES e DOPLNKOVE VYROBKY e AANVULLENDE PRODUCTEN e DOPLNKOVE VYROBKY e

COMYTCTBYIOLME TOBAPGI
Werkzeug Max.Stanzstarke Teilung Randabstand beweglich Stanzstempel
Die Punching thickness Pitch Adjustable margin control Punch pins
Outil Grosor de perforacion Paso Distancia al margen Punzones
Troquel Epaisseur de perforation Pas Marge de perforation réglable Poingons
Nastroj Max. tloustka dérovani Déleni Vzdalenost od okraje pohybliva Lisovnik
Werktuig Ponsdikte Deling Randafstand variabel Stansstempel
Nastroj Max hribka dierovanie Delenie Vzdialenost od okraja pohybliva | Lisovniku
WHcTpymeHT Mepcopauys [enenve Perynuposka otcTyna ot kpas Hoxw
oStanzwerkzeuge fur oval 5x4x6.2865 - 53 2.5mm - 25 Blatt 0.2475"=6.2865mm nein auschaltbar A4/A5 «
Spiralbindung Stempel ¢ pins * 25 sheets no deselectable punch pins for A4/
. A : punzones * poingons ¢ 25 hojas no A5 « desembragables A4/A5 «
.P.um.:hmg Dies for spiral Lisovaci razidlo + stempels 25 feuilles non débrayable A4/A5 « vypinatelny
binding NOZOV * HOXW 25 listt ne A4/A5.
eTroqueles para 25 vellen nee uitschakelbaar A4/A5
encuadernacion de espirales 25 listov nie vypinatelny A4/A5 «
oOutils de poingonnage pour 25 nuctoB HeT OTKIIOYAKOLLMECS HOXW NP

reliure spirale
eDérovaci nastroje pro
spiralovou vazbu
eStanswerktuig voor
spiraalbinding
eDierovacie nastroje pre
Spiralovu vazbu
e/HCTPyMeHTbI ANA nepenneta
cnupanbto

nepcopaunu hopmatos A4/A5




ERGANZENDE PRODUKTE e COMPLEMENTARY PRODUCTS e PRODUCTOS ANADIDOS e ACCESSOIRES
COMPLEMENTAIRES ¢ DOPLNKOVE VYROBKY e AANVULLENDE PRODUCTEN e DOPLNKOVE VYROBKY e
COMYTCTBYIOLWUE TOBAPbI

eDie MBS Module WBS 360 fir RENZ RING WIRE® Drahtkammbindung, CBS 340 fiir Spiralbindung und PBS 340 fiir Plastikbindung kénnen an die DTP 340 M
zu einem leistungsfahigen und platzsparenden Stanz- und Bindesystem eingehangt oder allein als Bindemaschine eingesetzt werden.
oMBS (Modual Binding System) , modular expandable binding system for Renz Ring Wire® wire comb, plastic comb and coil binding.
All MBS modules can be attached to the DTP 340 M for a high-performance, compact binding system or can be used on their own as a binding machine.
el.os médulos WBS 360 para encuadernacion de alambre doble cero Renz Ring Wire®, CBS 340 para encuadernacion de espirales y PBS 340
para encuadernacién de canutillos plasticos pueden acoplarse a la DTP 340 M para convertirla en un sistema de perforacién y encuadernacion
o pueden ser opera dos de forma individual.
eles modules MBS sont les suivants: WBS 360 pour la reliure intégrale RENZ RING WIRE® CBS 340 pour la reliure spirale et PBS 340 pour la reliure plastique.
Possibilité de fixer tous les modules MBS a la DTP 340 M pour obtenir ainsi un systéme de perforation et de reliure a grand rendement et de faible encombrement.
eModuly WBS 360 pro RENZ RING WIRE draténou vazbu, CBS 340 pro spiralovou vazbu a PBS 340 pro vazbu z umélé hmoty se mohou pfipojit na DTP 340 M
a vytvofit tak vykonny a z hlediska mista Usporny dérovaci a vazaci systém nebo se mohou pouzivat samostatné jako vazaci stroje.
eMet een MBS module zoals beneden, kan de DTP-340 M tot een plaatsbesparend en efficient pons en bind systeem worden gemodificeerd.
eModuly WBS 360 pre Renz RING WIRE drétenu vazbu, CBS 340 pre $piralovu vazbu a PBS 340 pre vazbu z umelej hmoty sa m6zu pripojit
na DTP 340 M a vytvorit tak vykonny az hladiska miesta Usporny dierovacie a viazacie systém alebo sa mézu pouzivat samostatne ako viazacie stroje .
oMBS (MogynbHas NepenneTtHas Cuctema), mogynbHas nepennetHas cuctema ans Renz Ring Wire® wire comb,
nepennetaeT NNacTUKOBOW 1 METANNMNYECKON NPYXXUHON.
Bce mogynu MBS moryT 6biTb npucoeauHeHsl k 340 M DTP ansa 6onee BbICOKOM NPOM3BOAUTENBHOCTY UMM MOTYT UCMONb30BaTbCA CaMOCTOATENbBHO.

Blockdicke: @ Book thickness: e Grosor del
cuaderno: e Epaisseur du bloc: e Sitka bloku: e
Blokdikte: e Sirka bloku: e TormHa
nepernneTaeMoro 6roka:

max. 36 mm
Verarbeitbare @: ® Possible coil diameters: o
@ de trabajo e @ réalisables: o

WBS 360 Zpracovatelny @ e Verwerkbare o: o
eHandschlieBmaschine fiir RENZ RING WIRE® Spracovatelny @: e @ npyxuH:
Drahtkammbindung.» 3/16"-1 1/2"
eManual closing machine for RENZ RING WIRE ®comb binding.» (5,5 - 38 mm)

MaschinenmaRe LxBxH: e Machine: Lenght
x Width x Height: ¢ Medidas de la maquina
LxAxA: e Dimensions de la machine L x | x h:
o Rozmery stroja dizka $irka vy$ka: e Machine
maat LxBxH: e Rozmery stroja dizka $irka
vyska: e abapuTbl:
56 x 15 x 32 cm
Gewicht : netto, brutto: ¢ Weight: net, gross: e
Peso: neto, bruto: e Poids: net, brut: e Weight:
net, gross: @ Hmotnost: Net, Gross: e Gewicht:
netto/bruto: e Hmotnost Net, Gross: e Bec:
8,2 kg e 10,8 kg

eCerradora manual para encuadernacion de alambre doble cero. »
eMachine manuelle pour reliure métallique.»

eVazac s ruénim uzaviranim pro draténou vazbu.»

eManuele sluit machine voor draadkambinding.»

eViazac s ruénym uzatvaranim pre drétenu vazbu.»

eMopynb Ans 3axuMa NpyXuHbI. >

Blockdicke: @ Book thickness: e Grosor del
cuaderno: e Epaisseur du bloc: e Sitka bloku: e
CBS 340 Blokdikte: e Sl’?ka bloku: e TonwwmHa
oElektrische Spiralisiermaschine mit integrierter, manueller nepennetaemoro Groka:
Spiralabschneide- und Umbiegevorrichtung fiir Plastik- und max. 16 mm e
Drahtspiralen geeignet bis max. g 20 mm.» 160 Blatt
eElectric spiral inserting machine with integrated manual Verarbeitbare o: e Possible coil diameters: o
cutting and crimping unit.» g.de trabajo: e @ re.allsables: . Zpr'ar’;ovlatelny
P . . s : @ Verwerkbare g: ® Spracovatelny @: ¢ @
einsertadora eléctrica de espirales con dispositivo cortador -
y doblador integrado para espirales plasticos max. g 20 mm
y metalicos de hasta @ 20 mm.» Maschinenmafe LxBxH: e Machine: Lenght x
eMachine électrique de pose de reliure spirale avec coupe

Width x Height: © Medidas de la maquina:
de spirale ontégrée et recourbement. LxAxA : e Dimensions de la machine Lx | x h: e

Segment du fil plastique maximum 20 mm.» ’ Rozmery stroja dika Sirka vyska: e Machine
eElektrické zafizeni pro natahovani spiral se zabudovanym \?}Zi:ﬁfga;viﬁmew stroja dizka Sirka

ruénim fezacem a ohybacim zafizenim pro plastové '45 x 10 X 1'6 cm

a draténé spiraly, vhodné az do max@ 20 mm.» Gewicht: netto, brutto: e Weight: net, gross:e
eElectrische spiraleer machine met geintegreerde manuele Peso: neto, bruto: e Poids: , net, brut: e

snij en ombuig inrichting voor Plastic- en draad spiralen Hmotnost: Net, Gross: e Gewicht: netto,

tot max. @ 20 mm.» bruto:e Bec:
oElektrické zariadenia pre natahovanie 3piral so zabudovanym 8,3kg e 9,3kg

ruénym rezacom a ohybacim zariadenim pre plastové
a drétené Spiraly, vhodné az do maxo 20 mm.»

e JneKTpUYEeCKUn Moay b ANA aBTOMaTU4eCKOW BCTaBKN
cnupanu.»

Blockdicke: e Book thickness: e Grosor
del cuaderno: e Epaisseur du bloc: e Sitka
bloku: e Blokdikte: e Sirka bloku: e TonmHa
nepenneTtaemoro Groka:

max. 48 mm e 480 Blatt
Verarbeitbare g: e Possible coil
diameters: e @ de trabajo: e ¢ réalisables: o
Zpracovatelny &: e Verwerkbare o: ®
Spracovatelny @: e @ npyxwH:

@6 - 52mm
MaschinenmaRe LxBxH: e Machine: Lenght
x Width x Height: @ Medidas de la maquina:
LxAxA: e Dimensions de la machine L x | x h:
o Rozmery stroja: dizka, $irka, vyska: e

PBS 340
eReines Handbindemodul zum Binden von RENZ®
Plastikbindung.»
ePlastic comb manual binding module.»
eModulo de encuadernacion manual de canutillos plasticos.»
eModule manuel de pose de reliure baguettes plastiques.»
eRucni vazac pro plastovou vazbu.»
eManuele bind module voor het binden van RENZ® plastic - e
bindruggen systeem.» Machln’e,: m?at LxBxH: e Bozmery stroja: dizka,
P . P Sirka,vySka: e MabapuTbl:
eRuéné viazac pre plastovu vazbu.» 50 x 19 x 17 cm
eMopynb py4Horo 3axuma.»

Gewicht: e netto, brutto: @ Weight: net, gross:e
Poids: e net, brut: ¢ Hmotnost: Net, Gross: e
Gewicht: netto/bruto: e Bec:

4,3 kg ® 6,5 kg




